Ganz gleich ob Taschentlcher, Klchenrollen oder Toilet-
tenpapier. FUr den Kreppprozess in lhrer Tissue Maschi-
ne bieten unsere Kreppschaber aus gehartetem und hoch-

Qualitaten

Werkst.-Nr.:
1.0605 (AISI 1075)

Bezeichnung:
C75S

Harte:
HRC: 48 - 52
HV: 490 - 550

Zugfestigkeit:
1600 -1800 N/mm?2

Werkst.-Nr.:
1.0605 (AISI1075)

Bezeichnung:
C75S

Harte:
HRC: 48 - 52
HV: 490 - 550

Zugfestigkeit:
1600 -1800 N/mm?2

Werkst.-Nr.:
1.0605 (AISI1075)

Bezeichnung:
C75S

Harte:
HRC: 48 - 52
HV: 490 - 550

Zugfestigkeit:
1600 - 1800 N/mm?2

Werkst.-Nr.:
11274 (AISI 1095)

Bezeichnung:
C100 S

Harte:
HRC: 52 - 54
HV: 550 - 600

Zugfestigkeit:
1800 - 2000 N/mm?

Werkst.-Nr.:
11274 (AISI 1095)

Bezeichnung:
C100 S

Harte:
HRC: 52 - 54
HV: 550 - 600

Zugfestigkeit:
1800 - 2000 N/mm?2

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /14 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:

09/10/125/127/15

Oberflache:
blau angelassen

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /114 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:

09/10/125/127/15

Oberflache:
graublau

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /14 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:
0,9/10/125/127/15
Oberflache:

blank

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /114 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:

09/10/125/127/15

Oberflache:
blau angelassen

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /M4 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:
09/10/125/127 /15

Oberflache:
graublau
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wertigem Spezialstahl genau das richtige Fundament.
Vertrauen Sie auf unsere langjahrige Erfahrung in der Her-
stellung von Maschinenmessern fur die Papierindustrie.

Ausfuhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

AusfUhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

Ausfuhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

AusfUuhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

Ausfuhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°




Qualitaten

Werkst.-Nr.:
11274 (AISI 1095)

Bezeichnung:
C100 S

Harte:
HRC: 52 - 54
HV: 550 - 600

Zugfestigkeit:
1800 - 2000 N/mm?2

Werkst.-Nr.:
1.4021 (AISI 420)

Bezeichnung:
X20Cr13

Harte:
HRC: 47 - 50
HV: 470 - 520

Zugfestigkeit:

1500 - 1700 N/mm?
Werkst.-Nr.:

21020 (Bronze)

Bezeichnung:
CuSn6

Harte:
HB: 200 - 230

Zugfestigkeit:
650 - 740 N/mm?

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /114 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:
09/10/125/127/15

Oberflache:
blank

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /110 /M4 /120 /125 /127 /130 /133

Standard-Starken in mm:

125

Oberflache:
blank poliert

Lange:
beliebig nach Ihren Angaben

Standard-Breiten in mm:
100 /114 /120 /125 /127 /130

Standard-Starken in mm:
09/10/125/15

Oberflache:
bronze
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AusfUhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

AusfUhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°

AusfUhrungen:

1.

mit geschnittenen
Kanten und gerichtet

90° beidseitig
geschliffen und gerichtet
mit einseitigem oder

beidseitigem Anschliff
50°- 85°




. &
A N

Weitere technische Parameter

Toleranzen

Rollenware Kreppschaber abgelangt
Geradheit 05mMm/3m 05mm/3m
Breite +/- 05 mm +/- 0,5 mm

Ausfiihrungsmerkmale

Individuelle Ausfiihrungen: Zahnung von Kreppschaberklingen

Waten

Typ1

rechtwinklige Kantenbear-
beitung

einseitig 1 x 90° oder 2 x 90° S 2

Typ 2
einseitige Wate (Standard)

5° bis 90° 4:
S
)

a
Typ3

doppelseitige Wate z:l: s :'*1:
>

Information

Standard Kreppschaberklingen kdnnen nach
Erstnutzung mehrmals nachgeschliffen werden.
Gerne unterbreiten wir lThnen auch hierfur ein
unverbindliches Angebot.

Wooulwegner

ASCHINENMESSER
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Paul Wegner GmbH & Co. KG

Im Langenstlick 16 - 58093 Hagen

Tel. +49(0)2331 772 OO0 - Fax +49(0)2331 755 47
info@paul-wegner.de - www.paul-wegner.de



